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-755/13
ANS 08-25 91-175110-81 81-119544-05 91-158261-93 9T,
-725/04-900/53 BNS 1.2-2,5 91-175110-91 91-119 546-05 91-158 261-93 512
B/CN S 15-25 91-175110-01 81.119548-05 91.158 263-93 T
ANS 08-25 91-175110-91 91-119 544-05 $1-158261-03 BL
-726/05-900/53 BNS 1,2-25 81-175110-81 91-119546-05 91-158 261-93 92
B/CNS 15-25 91-175110-81 91-119 548-05 91-156 263-93 9L
ANS 91-175110-91 91-115544-05 91-158 260-04
-800/53 BNS 91-17511C-91 91-119546-05 91-158 260-04
8/CN5S 91-175110-31 91-119546-05 91-158 260-04
1} Dig Liste enthalt nur Ndhwerk- 1} Thig list contains sewing parts 1) Cette iiste ne contient que les 1} Esta lista solo contiene
zeuge. Beim Umbau in ging only. When converting to organes de couture. En cas de elementos de costura,
andere Unterklasse oder Aus- another subclass or version, fransformation en une sous- Siempre que haya que
fihrung sind auch noch machine parts are also neces- classe ou variante differente, il transformar la maquina en
Maschinenteile erforderlich. sary. When ordering please faut utiliser aussi certaines pie- otro tipo o subclase, se
Geben Sie also bei Bestellun- therefore indicate exactly the ces de machine supplémentai- necesitaran tambien piezas
gen die genaue Bezeichnung existing version and the one res. En cas ¢e commande, de magquina, por lo que
dey vornandenen und der reguired. priére de toujours indiquer par deberéa indicarse en los
gewlnschten Ausflhrung conséquent ies variantes pedidos el tipe exacto de
bekannt. disponibles et souhaitées. que se dispone y el dessade.
E = Ausfiihrung angeben @ = Schneighthe bei Bestellung angeben
= indicate mode! = Cutting height to be statec on order
= Preciser |2 version = Hautéwr de coupe; a préciser ala commande
= Indiquese el tipo de maquina = Altura de corte, indiguese en las pedidos
T = Roilfu 35 mm ©, 4,0 mm bredt, gezannt

wi-5 )sland bel Bestsllung angeben
= Slate rimming margin on eraer

Indiquer la distance de coupe ala commande
§dr cam cd cmmamnn A mmeba an bedag I0R NAGKING

= Roller presser, with 35 mm dia., 4 0 mm wide, toothed
= Pied a roulette. diametre 35 mm, largeur 4.0 mm, gente
= Pie rodante de 35 mm . 40 mm de ancho. dentado
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-755/13

—_— g1-164 142-91 j—
ANS 91-184 30313 Ty B1-158114.08 91-011 185.-04 102 (2.7,3,0:3.5mm)

-725/04-900/53 BNS

91-164303-13 TOIL

91184 142-91

91.156 114-05 L] G

(2.7.3.0: 3.5 mm)

91-164 142-61

B/CNS 91-164303-13 T81 §1-156 114.05 81-011 165-04 1z (2.7:3.5:3.8mm)
ANS  §1-164303-13 T 91-164 100-91 91.011 224-04 1872 (2.7, 3.0:3.5mm)
-726/05-900/53 BNS  91-164303-13 70 91164 100-91 §1.011 32404 B (2.7:3.0.3.5mm)
B/CNS  81-184303-13 0L 91.184 100-91 §1-011 324-04 102 (2.7:3.0,3.5mm!
ANS 91-164 303-13 WL 91-164 291-25
-900/53 BNS 41.164303-13 THL 91-164291-25
B/CNS  21.18430313 T01 91.164 291-25
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