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Erlduterungen Légende
Explanations Explicaciones

Die Liste enthalt nur Nahwerkzeuge sowie unterklassenabhéngige Teile. Beim Umbau in eine andere
Unterklasse bzw. Ausfihrung kénnen auch noch Maschinenteile erforderlich sein. Geben Sie also bei
Bestellungen die genaue Bezeichnung der vorhandenen bzw. der gewlinschien Ausfiihrung an.

The list contains only gauge parts and subclass-dependent parts. For a conversion into another
subclass or version machine parts may be required as well. Please state the exact classification of the
existing or required version on your order.

La liste comprend urigquement des organes de couture et des piéces dépendant des sous-classes. En
cas de transformation en une autre sous-classe ou une autre version, il se peut que d'autres piéces de
machine soient nécessaires. C'est pourquoi nous vous prions dindiquer, & la cammande, la désigna-
tion exacte de la version existante ou scuhaitée.

La lista contiene solamente érganos de costura y piezas dependientes de la subclase. En el caso de
transformacién en otra subclase o en otro tipo, es posible que sean necesarias piezas de la maguina.
Al hacer los pedidos, indiquese la denominacién exacta del tipo existente o del deseado.

n Gesichert mit Loctite.
Secured with Loctite.
Blogué par Loctite.
Asegurade con Loctite,

E Ausfiihrungsart bei Bestellung angeben.
Model to be stated on order.
Préciser le modéle a la commande.
Indiquese el tipo en los pedidos.

Nahmuster bzw. Material einsenden.
Submit sewing sample or material.
Joindre échantillons de couture ou matiéres.
Enviense muestras de costura.

Nadelabstand

Needle gauge
Ecartement des aiguilles
Distancia entre agujas

Je nach Nadelabstand dndert sich die Form (z.B. beim Stoffschieber die Anzahl der Zahn-
reihen).
Certain design features change according to the needle gauge (e.g. the number of tooth
rows con the feed dog).
La forme est fonction de I'écartement des aiguilles (par ex. le nombre des rangées de dents
de la griffe).
La forma varia de acuerdo con la distancia entre agujas (p.e. el nimero de hileras de
dientes en el transportador).

Nadelabstand bei Bestellung angeben.
Needle gauge to be stated on order.
Ecartement des aiguilles; a préciser a la commande.
Indiquese en los pedidos |a distancia entre agujas.




Eriduterungen L.egende
Explanations Explicaciones

Absteppbreite
Stitching margin
Relarge de couture
Margen de costura

Absteppbreite bei Bestellung angeben.
Stitching margin to be stated on order,
indiquer le relarge de couture & la commande.
Indiquese el margen de costura en los pedidos.

Nadeldiagonalabstand bei Bestellung angeben.
Please state diagonal needle distance on order.
Prigre d'indiquer I'espacement diagonal des aiguilles 4 la commande.
Indiquese en los pedidos |a distancia diagonal entre agujas.




Unterklassen-Ubersicht
Table of subclasses

Table des sous-classes
Tabla de subclases

Unterklasse
Subclass
Sous-classe
Subclase -6/01 (-900/..) -6/01 (-900/..) -6/01 (-900/..)
Fur allgemsine Nharbeaitan. Fir allgemeing Naharbeiten. Fiir allgemeina Niharbaiten.
Standardform des Teilesatzes. Standardform des Teilesatzes. Standardiorm des Teilesatzes.
Arbeilsgang For ordinary sewing operations. For ordinary sewing cperations. For ardinary sawing cperations.
Operation Standard parts sel. Standard parts set. Standard parts sel.
Opération Travaux dutilité courante. Travaux dutilité courante. Travaux d'utilité courants.
Opéracian Jew de pidces standard. Jeu de piéces standard, Jeu de piéces standard.
Para trabajos de costura en general. Para trabajos de costura en general, Para trabajos de costura en genaral.
Juego da piezas estdndard. Juego de piezas estandard. Juega dae piezas estandard.
Austohrung
Modal
Version AN 25 BN CN
Tipo de maquina
Madslabstand in mm
Neadle gauge in mm
Ecartement des aiguilles 0.8 -£0.0 0.8-40,0 0.8-40.0

an mm
Distancla entre agujas
an mm

91-176 343-93x 2,4
= 0,8-22mm
91-176 068-93

91-176 343-93 x 2,4
= 08-22mm
91-176 068-93

= 2,4-40mm = 24 -4,0mm 91-118 195-93 x 3,2 (4172,
Nadelnalter (1072 91-172 590-93 91-172 590-93 = 0,8-2,8mm
Needle holder =48-7.2 mm (0] = 48-72mm 91.710 004-93
Pince-aiguille 91-172 840-93 91-172 840-93 = 3,2-340mm
onaagulas [a] = 8,0 - 14,0 mm (1 = 80- 140 mm 91-710 234.93
91-710 004-93 91-710 004-93 = 36,0 - 40,0 mm
= 16,0 - 34,0 mm = 16,0- 34,0 mm
91-710 234-93 91-710 234-93
= 36,0 - 40,0 mm = 36,0 - 40,0 mm
‘ 91-059 661-04 x 2,4 (4172 91-059 681-04 x 2,4 [4172] 91-059 312-04 x 3,2 14172
Stotscnisoer (£1107] - 0.8-22mm - 08-22mm [{0) = 0.8-2.8mm
Grifte 91-059 313-04 51-059 313-04 91-059 313-04

Transportadar infarior

[10] = 2,4 - 40,0 mm

= 2,4-40,0 mm

= 3,2-400mm

Stichplatte [4] 7677
Needle plate  10/2
Plaque a aiguille
Placa de aguja

91-150 124-05
= 0,8-22mm
91-150 126-04

x 2,4 -40,0 mm

91-150 118-05
= 08-22mm
91-150 120-04

= 2,4-40,0mm

91-150 119-05
=08-28mm
91-150 120-04

= 3,2-40,0mm

Namfui [4]{1072]
Presser foot

Pied presseur
Fie prensatelas

91-054 922-03

= 0,8 -4,0mm
91-155 752-03

= 4,8-140mm
156 753-03

= 15,2 - 40,0 mm

91-054 922-03

[0l = 0.8-4,0 mm
91-054 926-03

[0} = 4.8-14,0mm
91-054 927-03

18} = 15,2 - 40,0 mm

91-054 922-03

[ig] = 0.8-4,0mm
91-054 926-03

= 48-140mm
91-054 927-03

1] = 15.2- 40,0 mm

Siehe Erfuterungen Seite 2

Ses explanations en page 2 Voir explications pagse 2

Véanse las explicaciones de la pagina 2




Unterklassen-Ubersicht
Table of subclasses

Table des sous-classes
Tabla de subclases

Unterklasse

Subclass

Sous-classe

Subclase -6/03 (-900/..) -6/03 (-900/..) -19/01 (-900...) -19/01 (-900/..)
Wie -6/01, jedoch mit AusgleichfuB. Wie -6/01, jedoch mit Ausgleichfui.
Same as -6/01, but with compen- Same as -6/01, but with compen-

Arbeitsgang sating presser foot. sating presser toot,

Oparation Comme la -6/01, mais avet pied Comme la -6/01, mais avec pied

Cpération compensateur. compensateur.

Cpéracion Como la -6/01, pera con pig com- Como la -6/01, pera con pie com-
pensador. pensadar.

Ausfihrung

Model

Version BN CN BN CN

Tipo de méquina

Nadelabstand in mm

Needle gauge in mm

Ecarlement des aiguilles 4.0-40.0 4,0 -40,0 48-120 48-12.0

an mm
Distancia entre agujas
an mm

Nadethalter
Neadia holder
Pinca-aiguille
Partaagujas

91-176 068-93

= 4,0 mm
G1-172 580-93

= 48-72mm
91-172 840-93

= 8,0-140mm
91-710 004-93

[10] = 16,0 -34,0mm
91-710 234-93

{10’ = 36,0-40,0mm

91-710 D04-83

[{g) = 4,0- 34,0 mm
91-710 234-03

= 36,0 - 40,0 mm

91-172 590-93

= 4,8-72mm
91-172 840-93

= 8,0-12,0mm

91-710 004-93

Stoffschieber [4[1071]
Feed dog [iorz]
Grifle

Transponador inferior

91-059 313-04

91-059 313-04

91-059 313-04

$1-059 313-04

Stichplatte 14][107T]
Needle plate {1072}
Plagqua a aiguille
Plaga de aguja

§1-150 120-04

91-150 120-04

91-150 120-04

91-150 120-04

Nzhfug [d]{10/2
Presser foot
Pied prasseur
Pie pransatelas

91-055 499-93

= 4,0-11,2mm
1-055 506-93

= 12,0- 22,0 mm
$1-055 507-93

= 24,0 - 40,0 mm

$1-055 498-93

= 40-11.2mm
$1-0585 506-93

= 12,0-22,0mm
91-055 507-93

= 24,0 - 40,0 mm

91-055 809-03

91-055 609-03

Apparat [5]

Attachrment
Appareil
Aparato

91-041 006-23

91-041 006-23

Tréager

Bracket
Suppart
Scporte

91-753 936-90

91-753 936-90

mman Caita 2

Raa avnianatinne An nanc 2

Wnir avnliratinne nann 2

Vaanse las arnlicariones da iz panina 2




Unterklassen-Ubersicht
Table of subclasses

Unterklasse
Subclass
Sous-classe
Subclase

-57/01 (-900...)

-57/01 (-900...)

Table des sous-classes
Tabla de subclases

-58/01 (-900/..)

-58/01 (9007..)

Arbelisgang
Cperation
Cpération
Opéracion

Austihrung
Madel

Versicn

Tipo de maguina

BN

CN

BN

CN

Nadelabstand in mm
Needle gauge in mm
Ecartement des aiguilles
an mm

Distancia entre agujas
an mm

4.8-10,0

4,8-10,0

4.8-10,0

48-10,0

Nadelhalter [10/2
Naedie holder
Pince-aiguilla
Portaagujas

91-172 580-93
{i0] = 48-72mm
91-172 840-93

{19] = 8.0-10,0mm

91-710 004-93

91-172 590-93
[10] = 48-7.2mm
99-172 840-93

= 8.0-10,0 mm

91-710 004-93

Staffschieber {4] [16/1
Feed dog
Gritfe

Transpartador inferior

91-058 313-04

91-059 313-04

91-059 313-04

91-053 313-04

Stichplatte [4](1071)
Needle plate
Plaque a aiguille
Placa da aguja

=]

91-150 120-04

91-150 120-04

91-150 120-04

91-150 120-04

Nahtul [4]{30/2

Presser oot
Pied presseur
Pie prensatelas

91-054 926-03

91-054 926-03

91-054 926-03

91-054 926-03

Apparat [5]110/2]
Attachmant
Apparail

Aparato

91-040 317-93

91-040 317-93

91-040 316-83

91-040 316-93

Siehe Erléuterungen Seite 2

See exptanations on page 2

Voir explications page 2

Véanse las explicacionas de la pagina 2




Unterklassen-Ubersicht
Table of subclasses

Unterklasse
Subclass
Sous-classe
Subclase

-61/01 (-900/..)

-61/01 (-900/..)

Table des sous-classes
Tabla de subclases

-113/02 (-900..)

-113/02 {-900/..)

Arbgitsgang
Qperation
Opération
Cpéracion

Austihrung
Madel

Version

Tipo de maguina

BN

CN

BN

Ch

Nadelabstand in mm
Needie gauge in mm
Ecartement des aiguilles
enmm

Distancia entre agujas
&n mm

24-200

24-200

24-13.2

24-132

Nadethalter [10/2
Needle holder
Pince-aiguilie
Portaagujas

91-176 068-93

0! = 2,4-40mm
91-172 590-93

(g} = 48-7.2mm
91-172 §40-93

[1¢] = B,0- 14,0 mm
91-710 004-93

= 16,0 - 20,0 mm

91-710 004-93

91-176 068-93

= 2,4-40mm
91-172 590-83

= 48-7.2mm
91-172 840-93

(0] = 80-132mm

91-710 004-83

Stoffschieber [4] G/

Fead dog 102]  g1.059313-04 91-058 313-04 91-059 785-04 91-059 785-04
Transportador infanior

Stichplatte [2] 107 [1072]

Nesdie plate 91-150 219-04 91-150 219-04

Plague a aiguille
Placz de aguja

91-150 120-04

91-150 120-04

= 15-35mm

= 15-35mm

Nanfufs T4]H02] 3272
Presser oot

Pieg presseur

Pie prensatelas

91-157 658-03 (5]
[ig} = 2,4- 14,0 mm
91-157 730-03 {5

= 152-20,0 mm

91-157 658-03 5]
0] = 2,4-14,0mm
91-157 730-03 [§)
[0 = 15,2-20,0 mm

91-164 003-03

= 24-28mm
[z2] = 1,5 mm; 2,0 mm
(1g] = 3.2-13.2mm
M2l = 1,5mm

91-154 005-03

[0] = 2,2-132mm
= 20-35mm

91-154 003-03
(0] = 2.4-2,8mm

32! = 1,5 mm; 2,0 mm
= 32-13,2mm
= 1,5mm

91-154 005-03

0] = 3.2-132 mm
= 2,0-35mm

Bandirommel

Tape reel
Tambour-dérouleur
Tambor portacintas

91-040 207-70/995

91-040 207-70/995

Qisha Frizutanmoen Saite 2

See axplanalions on page 2

Voir explications page 2

Véanse las explicaciones de la pagina 2




Unterklassen-Ubersicht
Table of subclasses

Table des sous-classes
Tabla de subclases

Unterklasse
Subclass
Sous-classe
Subclase -748/26-6/01 (-900...) -748/26-6/01 (-900/..) -748/26-113/02 (-900/..) -748/26-113/02 (-900/..)
Fir allgemeine Niharbeitan mittels Fir afigemaine Naharbeiten mittels
Standardteilesatz. Die Maschine ist Standarateil Dig Masching ist
Arbeitsgang mit Watzentransport-Einsichtung mit Walzentransport-Einrichtung
Cperation ausgastattet. ausgestattet.
Cpération For general sewing operations with For general sewing operations with
Cpéracion standarg part set. The machine is standard part set. The machine is
equippad with pulier feed. equipped with putler feed.
Pour (es coutures d'utilitd couranie par  Pour les coutures d'utilité courante par
jeu da pidces standard. La machine jeu de piéces standard. La machine
ast équipée d'un puller. es! équipée d'un puller.
Para trabajos de costura en genaral Para frabajos de costura an genaral
mediante juega de piezas estandard. mediante juege dg piezas estindard.
La mdguina va equipada con un puller.  La maguina va equipada can un pulier.
Ausfiihrung
Model
Version 8N CN BN CN
Tipo de magquina
Madelabstand in mm
Needla gaugs in mm
Ecartemont des aiguiles 45449 40-140 24-132 24-132

an mm
Distancia entre agujas
an mm

Nadelhalter
Nesdle haider
Pince-aiguille
Pertaagujas

91-176 068-93

= 4,0mm
91-172 590-93

[0} = 4,8-72mm
91-172 840-93

= 8,0- 14,0 mm

91-710 004-93

91-176 068-53

= 24-40mm
9%-172 590-93

(10] = 48-72mm
91-172 840-53

[0} = 80-132mm

91-710 004-93

Stoffschiener [2] {1071

gf;'f#; dog 91-059 313-04 91-058 313-04 91-059 785-04 91-059 785-04
i
Transportader inferior
Stichplatt fon {32
fonplatte 4] 53] 91-150 120-04 91-150 120-04 91-150 219-04 91-150 219-04

Needle plate
Plaque a aiguille
Placa de aguja

(2l = 15-35mm

2] - 1.5-35mm

Nahfun [4][10/2
Presser foot

Pied prassaur

Pie prensateias

91-460 804-03

91-460 804-03

91-154 387-03

[10] = 2,4 -2,8mm
[12] = 1.5 mm; 2,0 mm
10} = 3.2-132mm
[12] = 15 mm

91-154 389-03

[10] = 3.2-13,2mm
=20-35mm

91-154 387-03
=24-28mm

= 1,5 mm; 2,0 mm
= 3,2-132mm
= 1,5mm

91-154 389-03

= 3,2-132mm
[12] = 2.0-3,5mm

Sieha Erliuterungen Seile 2

See explanations on page 2

Voir explications page 2

Véanse las explicaciones de ia pagina 2




Nihwerkzeuge
Gauge parts

Organes de couture
Organos de costura

1-118 105-83 x 3,2 (7 (#72) 91-172 590-93 (o] 91-172 840-53 (72 9176 BR-G3E  | Q1-176 343-03 x 24 FEEI(ET)
(9] = 0,8 - 28 mm (9] =48 -7,2mm [El = 80-140mm [ < 2,4-4,0 mm - 0,822
- P b, N ar ™
91-700 B68-15 11-330 082-15 = 11-330 082-15
p ® 11-330 082-15 e )
o i @ 11-338 085-15 LA F
: ma | mm 5
— /13 (900 ) i
91700 868-15 o (200)) 141 900 11-330 082-15
S101 (-900/.) 5701 {-900/.) /01 (-9001.)
-58/01 {-900.) -5E/01 {-900/.) 5/03(-900/.)
5101 {-900.) S1/01 (-900/.) 51/01 (-900..)
11302 (-900/.} 11302 (-900/.) 13102 (-900.)
-748/26-6/01 (-900/.) -748/26-6/01 {-900/.) -748/26-6/01 (-900/.)
601(000L)|  -748/26-113/012(-900%.} -748725-113/02 -900/.) -748726-113/02 (-900.) 5/ (-900/.}
91710 004-83 81-710 234-93 (]
i - 24- 340 mm @ - 36,0- 40,0 mm
P -~

01-173 664-15

91-1?‘3 B64-15

-5/01 {-900/.}
-6/03 (-900/..)
-19/01 (-900/.)

57/01 (-900/.)

-58/01 (-900/.)

-61/01 (-900/.)
-113/02 (-900/-)
-748/26-6/01 (-9004..)
-748/26-113/02 (-900/..)

/01 (-900/..}
-6/03 (-900/..)

91-059 312-04 x 3,2[21[o7z]
=08-28mm

5/01 (-900/.}

91-059 313-04[a]
=24-40mm

-6/01 (-900/.)

£/03 {-900/.)

-61/01 (-900/..)
-748/26-6/01 (-900/.)

91-059 313-04 (2] [on] o]
= 4,8- 40,0 mm

91-053 661-04 x 2,4 (2[00
=[08-22 mm

-6/0 (-900V..)

91-059 785-04[4][72]
= 24-40 mm

~113/02 (-900/.)
~748/26-113/02 {-900/..)

81-659 785-04 31 [67] [1672)
[ol- 4,8-132 mm

-113/82 (-500...)
~748/26-113/02 (-900/_)

Siehe Erliuterungen Seile 2

Ses axplanations on page 2

Voir explications page 2

Véanse las explicaciones de la pagina 2 9



Nahwerkzeuge
Gauge parts

Organes de couture
Organos de costura

91-150 118-05 2] (o)

91-150 119-05 [a]0er)

91-150 120-04[A) o)

81-156 120-04[=]

§1-150 124-05[2]fw072]

6@ - 0,8-22 mm i3l = 0,8 - 2,8 mm [@- 2.4-4,0 mm 8- 4,8 - 40,0 mm - 0,8-22 mm
©)] © © © ©
501 (-900/.)
-6/03 (-900/..)
-19/01 (-900/..)
5 5 |onm |olmm [o
] {-900/..)
51/81 (-900/.) © -61/81 (-900/.)
-6/ (-000/.) -6/01 (-900/.) -748/26-6/81 (-000.} <748/26-6/01 (-9001.) -6/01 (-000/-)
01-150 126-04 (1@ | 91-150 126-04 o e | 91-150 219-04(E1AME | §1-150 219-04[<]
@- 24-40 mm [~ 4,8 - 40,0 mm
=24-40mm [o]= 48-132 mm
© © @ [@=15-35mm @ [@=15- 35mm
© © @) ©
113702 {-900/.) 11302 (-900/..
-6/01 (-900/.) /01 {-900/.) “748/26-113/02 (-000/..) “748/26-113/02 {-900/.)

§1-054 §22-03 C(x1 6oz
N

i

|

91-054 926-03 (16072

N

91-054 929-04

91-054 927-03 (3] (62
.

91-054 931-04

91-085 493-939

}11-210 084-15
{2x)

11-343 173-15

§1-055 506-93 (316@72)

=>3-11-210 084-15
{2x)
411343 173-15

81-054 925-05 : 91-055 504-05 1-055 407-05
N\
Ay, 2 )
%ﬂ;‘;m P
91-054' 930-04 3 6E3) 91-055 505-05[371 91-055 408-0
-6/01 (-900/..)
-57/01 (-900/..)
-6/01 (-900) -58/01 (-9600/..) 6/ (-000/.) -6/03 (-900/.) 6/03(-900..)

91-055 507-93 (+1fer2)
PN

11-210 084-15 (6 x)
% 11-343 173-15
\ { §1-055 407-05

[EXE|

\ =

91-065 408-053)

-6/03 (-9001..)

91-055 609-03 (6072
e

81-154 003-03(e]

41-054 920-04
i

91-154 005-03 (31

1-154 387-03 (2167 iz72
A

91-155 987-04
/

!
H

-19/1 {-900/.)

-113/02 {-900/.)

-113/02 (-900/-)

-748/26-113/02 (-900).,

10

Sighe Erlduterungan Seite 2

See explanations on page 2

Voir explications page 2

Véanse las gxplicaciones de la pagina 2




Nahwerkzeuge
Gauge parts

Organes de couture
Organos de costura

91-154 383-03 [s)borlizra

91-155 752-03 [1ho72)

91-155 753-03(<]0oz]

91-054 93104
|

91-157 8h6-03[s1[=1002] | 91-157 730-03(%1(Z10&=

91-054 929-04

: 1-054 831-04

-748/26-113/02 {-000/.)

-6/01 (-900...)

-5/01 {-900/..)

-5/ (-900/..) -6A11 (-900/.)

81-460 804-03 [+]

91-D54 929-04

91-100 355-15 - %

91-040 316-93 [51Gera)

81-100 355-15 ?

-58/01 (-900/.}

-57/01 (-9007..)

§1-040 317-93 (F)Ger2l

91-041 006-23 (=1

~19/01 (-900/.}

91-753 936-80
>N

91-040 207-70/995
N

@ .......

g 11-108 168-15 (2x)
12-305 114-15 {2 )

@ 81-040 624-25

. 1-700 B24-25

(o uamms

- a1-1m 285

- 91-753 936-25

01-050 578-25 =

B1-000 383-15 3 - 91000 785-15
oo 21— O 5 08 i
91-143 143-25 | 11-505 292-25

91-043 138-71/ 998
Ny
31-056 138-31

_---01-043 138-71/985

~-91-043 160-92

91-043 161-92 ;
91-025 694-06

91-000 355,15...,....,.@111 e 91-043 154-25

-19/01 (-900/.)

61/01 (-900/_)

Siehe Erlauterungen Seile 2

See explanations on page 2

Voir explications page

2 Véanse las explicaciones de la pagina 2
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