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LAPEL DEVICE

Please read this manual before using the machine.
Please keep this manual within easy reach for quick reference.
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DISPOSITIVO DE SOLAPA

Por favor lea este manual antes de usar la maquina.
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.
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1 f+#/Specifications
#Mi&/Especificaciones

JEERE Y Y1 E(X-00, -01 £ T, SSUDASVEHTOTSLO/IN—2 3 0H1.1.00 LEDIBEIZ
HRTZEeNTEET,
T, ity MIBABEEIMIZ “FH1” (THYET,
*IREBYDFEEZI OVICHYMFEEETEDCLEWVESE, $INDIT—FIMYSL, AEV
—RAYFE—FICTREBRBRYUFEEDERAZ “OFF” IZRELTLEELY,
(T4 RERYUIFEEICEAT IHREI SH)

The lapel device can be used with -00 and -01 specification sewing machines with a main control

program that is version 1.1.00 or later.

In addition, the material setting position is set automatically to the front position.

* If you would like to disable the lapel device while leaving it installed to the sewing machine,
remove the sub hammer, and then change the sewing machine to memory switch mode and
change the setting for using the lapel device to “OFF”. (Refer to “4. Lapel device settings”.)

Bk —FRFLIBREE M AE-00. -01 g L. RENUAEIZFIEFRAR 1.1.00 L ERER.
TH. AREMNEEBHMNE "BIiE .
*MRABGEI—FRAVBEERRAEIY LM KCBRINGE AT, ERTEISE, FBEFHETX
BRPHEL—FRATIREENERIREA "OFF" B,
(5% ‘4. BXEAL—FRIAVGEERIRE )

El dispositivo de solapa se puede usar con maquinas de coser de especificacion -00 y -001 con un

programa de control principal que sea versiéon 1.1.00 o mayor.

Ademas, la posicion de ajuste del material se ajusta a automaticamente a la posicién frontal.

* Si desea desactivar el dispositivo de solapa dejandolo instalado en la maquina de coser,
desmonte el martillo secundario, y luego cambie la maquina de coser al modo de interruptor de
memoria y cambie el ajuste para usar el dispositivo de solapa a “OFF”. (Consulte la seccion “4.
Ajustes de dispositivo de solapa”.)

RS
BRYNRERIEENARTARE Y 6mm FRITHELSRB S 5720, RYRDBVRSERDOLSIZEYET,

Sewing length
When sewing straight buttonholes, the sewing length for the straight buttonhole will be as shown in the following table,
because the needle bar will turn 6 mm before the top of the eyelet cutting position.

E £7/ 93
g —FHFLE, MBEKFLVITIMIR S EET 6 mm &4 T B —FRALMEDKEMTRAT.
Largo de costura

Cuando cosa ojales cerrados, el largo de costura para el ojales cerrados sera el indicado en la siguiente tabla, debido a que
la barra de agujas girara 6 mm antes de la parte superior de la posicion de corte del gjillo.

i

, 6mm
et 53 BB R BRI

Specifications Eyelet buttonhole Straight buttonhole
g Bl k7L —FHA
Especificaciones Ojal con gjillo Ojal cerrado
-00 8 -50 mm 5-44 mm
0792B -01 8-42 mm 5-36 mm
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2 B Y 4 [+ A /Installation

I FiXk/Instalacion

A\ fZB/IDANGER/fEB&/PELIGRO

2V FO— LRy Y RO NA—ERT IR TERR S v F Y, BEI T EHT. TO#%
SAEF T AN—ZRT TS, BEEBAICANDE. KITAETEHIEAHBYET,
Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall

A outlet before opening the cover of the control box. Touching areas where high voltages are present can
result in severe injury.

EXABRBAXRFERFERIMNEELLTRE, EDERF 5 o8, BT EHBES.
METERREENRKBESERARGLT.

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacién del
tomacorriente en la pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la cubierta de la caja de controles.
El tocar las areas donde exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

A i IEICAUTION/iE Z/ATENCION

EEXDFNERRA v FETY ., BRI TEHRVLTLEEL,

ROTRE—PRAyFZERTE, SVUNMEBLTHADRAE LY FY,
I7—#EROIT7—a v ZFHAL. FLA2av I KYIT7—%KkE. EHEHDEHZ 10 IZLT
{ESL,

Turn off the power switch and disconnect the power cord before carrying out this operation. If this is not
done, the sewing machine may operate if the start switch is pressed by mistake, which could result in
serious injury.

Close the air cock of the air supply source, and then open the drain cock to bleed the air until the needle
of the pressure gauge points to “0”.

RN ATIRE XA IR X, FiGRIREIMEE LR T.
YHIRIEBHFFRET, EANHESSBAGRZG.
BAXAKEFRX, REMERETERSHERY HEENREHTES [0 ] AL,

Desconectar el interruptor principal y desconectar el cable de alimentaciéon antes de comenzar esta
operacion. De lo contrario, la maquina de coser podria comenzar a funcionar si por descuido se
accionara el interruptor de arranque, lo que podria resultar en heridas graves.

Cierre el grifo de aire de la alimentacién de aire, y luego abra el grifo de drenaje para purgar el aire
hasta que la aguja del indicador de presion apunte a “0”.

S>ePek>epk
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21. /5072y FOBMYFITA
2-1. Installing the valve unit

21. BITHNREE

2-1. Instalacion del unidad de valvula

AL TAZy FN)EIT—2= Y F)DHEIZ. KB L(3) [2

A TRYRMTET,
*HOEED L FICHESEWMIBIZERY FIF TS,

. Install the valve unit (1) to the side of the air unit (2) with the

two screws (3).

obstruct any other parts.

* Install the valve unit (1) in a position where it will not

ﬂgﬂ 1. EEEFEQ)MFEIL, AARESTG) [2 MK EMNEN)EE.

Y ERREFHRANNEBEMLEL.

neumatica (2) con los dos tornillos (3).

I \ obstruya ninguna otra parte.
’I i |

0793B

[A]N ° O 1. Instale la unidad de valvula (1) a un costado de la unidad
* Instale | idad de valvula (1 icion dond
— nstale la unidad de valvula (1) en una posicién donde no
Q‘

A SN
W t w—)

| |
il E> (7) il
} H NiLJazy DA H
To [A] of valve unit (1)
» J BB RITA()E [ALL (2)/@’
(2) A[A] de la unidad de valvula (1)

0794B

W W WN WN

I7—31=y NS IZT—Fa—TA@ERYHNLET,

. MEFOG)VEFERAL. TT7—Fa1—T@). 6). (MNERDELSITHERLET,

. Disconnect the air tube (4) from the air unit (2).
. Use the joint (5) to connect the air tubes (4), (6) and (7) as shown in the illustration.

CBESEEGNZEEREQ)RET.
. EREEE (), MEMTR, EETSEEME). 6). (7).

. Desconecte el tubo de aire (4) de la unidad neumatica (2).
. Use la unién (5) para conectar los tubos de aire (4), (6) y (7) tal como se indica en la figura.

RH-9820 LAPEL DEVICE



2-2. )5V TT7—LOXH
2-2. Replacing the clamp arms
2-2, KB

2-2. Volviendo a colocar los brazos de prensatelas

D5 0TT7—L%E, FEBDI SV TT7—LICKBLETS,
*TFRIE. BRIV ST T —LORBERBALLZLOTT, BRI U TT7—LBRAKRICTBLTEEL,

Replace the clamp arms with the accessory clamp arms.

* The following describes the procedure for replacing the left-side clamp arm. Replace the right-side clamp arm in the same
way.

RIGK PR RS

* UTEMEMNN R ENRIGETIRE. SREENAENAMNNEEHITRIR.

Vuelva a colocar los brazos de prensatelas con los brazos de prensatelas accesorios.

* El siguiente procedimiento descrie como volver a colocar el brazo de prensatelas de lado izquierdo. Vuelva a colocar el
brazo de prensatelas del lado derecho de la misma manera.

0795B

PS50 TFTF7P—LORYSL
1. WRILE(MZEPBZHT, 950 TLN—LRNSI SV T7—LLEB)ERYSILET,
2.7y RAEEVB)ENLT, ARZLG)ZY SV T7—LLR)DLRYSNLET,
*IDEE, VS UTT—LLR)EHRALO)DHEICHIHITERT7)EFLE LTRSIHBVESFELTLESLY,

Clamp arm removal
1. Loosen the bolt (1), and then remove clamp arm L (3) from clamp lever L (2).
2. Remove the nut (4) and the pin (5), and then remove the work clamp L (6) from clamp arm L (3).
* Be careful not to drop or lose the bending washer (7) which is between clamp arm L (3) and the work clamp L (6) at this
time.

BTX®
1. #AFFIRAR(1), ARHF L(2) LBV RE L(3).
2. BUT 92 EH(4)F0%H(5), 1M [E L(O)NXRE L)L T.
Y IR, EEBRTERETRE LO)MAE LO)ZEME (7).

Desmontaje del brazo de prensatelas
1. Afloje el perno (1) y retire después el brazo de prensatelas L (3) de la palanca de prensatelas L (2).
2. Retire las tuercas (4) y la clavija (5), y luego desmonte el prensatelas L (6) del brazo de prensatelas L (3).
* Tenga cuidado de no dejar caer o perder la arandela doblada (7) que se encuentra en este momento entre el brazo de
prensatelas L (3) y el prensatelas L (6).
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0796B

ROV 50 FT7—LOWY 1+

1. BN SV T7—LLB)DEHEBICHITES(7)EILH T, RZ LE)EWMY HITET,

2. EVO)EHREZ LO)OARINS, 950 T7—L4L L@)EHITES(T)ONRIZES LS ITERAH, MOMFITET. TDE.
;v @) EHOTEELES,

3. 95 TT7—LLEB)EY ST LN—LQR)ZERAH., AR FN)TEELET,
*ZDEE, WA LOG)DAIEAEHIROQ)x L TETICHED L SICHABLTLESLY,

Accessory clamp arm installation

1. Fit the bending washer (7) onto the end of the accessory clamp arm L (8), and then install the accessory clamp arm L (8)
to the work clamp L (6).

2. Insert the pin (5) into the work clamp L (6) from the inside and pass it through the holes in clamp arm L (8) and the
bending washer (7) and screw it into place. After this, tighten the nut (4) to secure the assembly.

3. Insert clamp arm L (8) into clamp lever L (2), and then secure it with the bolt (1).
* Adjust so that the side of work clamp L (6) is parallel to the needle plate (9) at this time.

LR B R S
1. BEMERRERE LE)MaREk LK (7)., RAEERHIELG)L.
2. BHEHG)NRELG)RIAM ., FidkeE LE)MBEK7)WE. ERERWG)IEERITZEE.
3. BEBE LE)EANBET LQ) L, BRBERMELEE.
* LR, HRABEE L(6)RMIE T ETH4R (9)5K 15 K 2 TF1THY.

Instalacion del brazo de prensatelas accesorio

1. Coloque la arandela doblada (7) en el extremo del brazo de prensatelas accesorio L (8), y luego instale el brazo de
prensatelas accesorio L (8) en el prensatelas L (6).

2. Inserte la clavija (5) en el prensatelas L (6) desde el interior y paselo por los agujeros en el brazo de prensatelas L (8) y
la arandela doblada (7) y atornillela en su lugar. Después, apriete la tuerca (4) para asegurar el conjunto.

3. Inserte el brazo de prensatelas L (8) en la palanca del prensatelas L (2), y luego asegurela con el perno (1).
* En este momento, ajuste de manera que el lado del prensatelas L (6) quede paralelo al lado de la placa de aguja (9).

RH-9820 LAPEL DEVICE 5



2-3. A4 FOXRH
2-3. Replacing the cloth guides
2-3. R R EBIT IR

2-3. Volviendo a colocar las guias de tejido

* TRIF. ZROFAA FORBERALI-LDTY, BRIOHAA FERBRITTBL T,

* The following describes the procedure for replacing the left-side cloth guide. Replace the right-side cloth guide in the same
way.

* UTRMEMBARSERZRFTIRE, BREENAENENHAES E TR,

* El siguiente procedimiento describe como volver a colocar la guia de tejido del lado izquierdo. Vuelva a colocar la guia de
tejido del lado derecho de la misma manera.

-

R LMESNLT, HA FLRERYSNLET,
2. fBOMAA FLE)ZEWY i1+, i C(1)TERELES,

-

(2) 1 . Remove the screw (1), and then remove cloth guide L (2).
\ (1) 2. Install the accessory cloth guide L (3) and then secure it

with the screw (1).

1. 1 TEET(1), BHARSE L2).
2. BHERRAERISE LB)REL, ITEBFT(1)EEEE.

1. Quite el tornillo (1) y a continuacion retire la guia de tejidos
L (2).

2. Instale la guia de tejido accesoria (3) y a continuacion
asegurela con el tornillo (1).

0797B
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2-4. IRBRY IBEEDRY F1+5
2-4. Installing the lapel device
2-4. Bk—FRAVIREEREFHREE

2-4. Instalacion de dispositivo de solapa

0798B

LNV —YEBHMNENYT—RAEQ)IZ. NARL @R R TRYFHET,
CHINYT—(4)E, RARIL RG22 K|TRY HFET,

. Install the hammer selector assembly (1) to the hammer bracket (2) with the two bolts (3).
. Install the sub hammer (4) with the two bolts (5).

N = N =

N

B REYHRAMH(N)RRBBERERE(2) L. ERAEREG)2 MEHREZE.
2. ERIER(5)2 1M RERISEA4).

—_

. Instale el conjunto de selector de martillo (1) a la ménsula del bloque de corte (2) con los dos pernos (3).
2. Instale el martillo secundario (4) con los dos pernos (5).

3. ZYBAN—FRO RS ZRPMRLT)ERYSA L. ZOME

(10) [+ > ERft8n(8) B Y £+ E T,

4 RYNRE YR E & S EFE(S)IZE Y fFI1F. JNARIL
FA10O)TEELET .

3. Remove the truss screw (7) on the right side of the feed bar
cover, and install the sensor setting shaft (8) in its place.

4. Install the buttonhole sensor plate assembly (9) to the
sensor setting shaft (8), and secure it with the bolt (10).

| ® 3. HTRBAENANNNMET), SREBLEBEERE
/ HE)REL.
4. —FRIBEBRAMOZRBMEBEREMG) L. #ARE
BOI0)EEER.

7
@ 3. Quite los tornillos de celosia (7) del lado derecho de la
/ cubierta de barra de alimentacion, e instale el eje de ajuste
de sensor (8) en su lugar.
4. Instale el conjunto de placa de sensor de ojal (9) en el eje
de ajuste de sensor (8), y asegurelo con el perno (10).

RH-9820 LAPEL DEVICE 7




2-5.
2-5.
2-5.

I7—Fa—T, N—RADEH
TSEE BENRE

0800B

Routing the air tubes and harnesses

. Ruteando los tubos de aire y los mazos de cables

1LIBYREVYN—RZAMERFBEOFAB VI T T

NK-2N(Q2)IZ& L. $#tEEH/AA—Q)Dft LA TEELET .

*EYEOBBFEEEEEL. BYREIHNA—RI(NH
FloERLNAENELES REICRBEH-ETEELTLE
AW

. Pass the buttonhole sensor harness (1) through the

accessory NK-2N nylon clamp (2), and then secure it with

the screw (4) of the needle guide cover (3).

* Secure the buttonhole sensor harness (1) with enough
slack so that it does not get pulled when the feed base
moves.

B —FRILRE R RE()FIMBEMRREE NK-2NQ2). &

RS EFEE3)HIRET(4) B R EE.
* BBEEAAMNBIEE —FRABRMBRE()TA
RMEE, NFA—EMRERKBHEE.

. Pase el mazo de conductores de sensor de ojales (1) por el

prensor de nylon NK-2N accesorio (2), y luego asegurelo

con el tornillo (4) de la cubierta de guia de agujas (3).

* Asegure el mazo de conductores del sensor de ojales (1)
con suficiente flojedad de manera quede tirante cuando
la base de alimentacion se mueve.

8 RH-9820 LAPEL DEVICE



0801B

CATBROa—FRILFTRG)E. ROLGBIZINARIL F6)[2 R]THRY FI1+FT,

*EDOELSIT, TFT—Fa—T(7). B)EN—FRZ(1). (9). (10)A 3 — FHRILLIRG)DAISBIZETHRALND LS IZRY
fFFTCEEELY,

LIT—=Fa—TT). B)EN—FRZ(1). (9). (10)ZF 33— KARJILEENINIZEL. 23— FRILFIRG)IZHRAIL F(12) TEE

LFET,

*IDEE, NII—BMAFBM)DOBESHEEERE L. TT7—Fa1—J(7). B)eNn—FRZ(1). (9. (10)DERSIZKBZE
B TEELTLEEL,
Ff=, RDESIZIS50TLN—(14), B4 I UTRILMI5E)., AT T—)(16)EFHELBEWVESIZRYFITT
QAN

. Install the accessory cord holder plate (5) with the two bolts (6) in the position shown in the illustration.

* Install the cord holder plate (5) so that the air tubes (7) and (8) and the harnesses (1), (9) and (10) are all clamped at
section [A] as shown in the illustration.

. Pass the air tubes (7) and (8) and the harnesses (1), (9) and (10) through cord holder 5N (11), and then secure cord

holder 5N (11) to the cord holder plate (5) with the bolt (12).

* Secure the air tubes (7) and (8) and the harnesses (1), (9) and (10) with enough slack so that they do not get pulled
when the hammer bracket (13) moves.
In addition, install them as shown in the illustration so that they do not interfere with the clamp lever (14), the timing belt
(15) or the timing pulley (16).

CEELEFURRMEL . ERER6)[2 M= EMME PRI R &K EAIR(5).

* WERT . SAUS TS SEE (7)F(8) KB E(1). (9)F1(10)& BBiE T B &R (5)HI[AIER.

CEEEETG)REL(1). (9)F(10)EBIZLE 5N(11)E . ERER(12)EHEEAEBLHRG)L.

* MR, MERISEREAINNMEER, EREET)MB)RBLN). OMIONKENNFE—ENRERGEE
E.

R, MEFRT. FAISXKF(14). T KHE(15)REHR(16)% £ FHEM,

. Instale la placa de soporte de cable accesorio (5) con los dos pernos (6) en la posicion indicada en la figura.
* Instale la placa de soporte de cable (5) de manera que los tubos de aire (7) y (8) y el mazo de conductores (1), (9) y
(10) queden apretados en la seccion [A] tal como se indica en la figura.

. Pase los tubos de aire (7) y (8) y el mazo de conductores (1), (9) y (10) a través del soporte de cable 5N (11), y luego

asegure el soporte de cables 5N (11) a la placa de soporte de cables (5) con el perno (12).

* Asegure los tubos de aire (7) y (8) y los mazos de conductores (1), (9) y (10) dejandolos lo suficientemente sueltos
para que no queden estirados cuando se mueva la ménsula del bloque de corte (13).
Ademas, instalelos tal como se indica en la figura de manera que no interfieran con la palanca del prensatelas (14), la
correa (15) o la polea de sincronizacioén (16).

RH-9820 LAPEL DEVICE 9
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(1) (7) (8) (9) (10)

0802B

2-6. T7—F 2 —J DS
2-6. Connecting the air tubes

2-6. EREEHIELE

2-6. Conexion de los tubos de aire

0803B

N

. A— RFRLERG)DARICER NI 7 —F 31— J (7).
@)EN—RZ(1). (9). (10)ZRDEBETHFAOVISVT
(17)Z@L. WA LI8)TEELET,

5. I7—Fa—TJEN—FRREFEHEFI—FRIYIZEBELET,

4. Pass the air tubes (7) and (8) and the harnesses (1), (9)
and (10) which are clamped at section [A] of the cord holder
plate (5) through the cord holder (17), and then secure the
cord holder (17) with the screw (18) in the position shown in
the illustration.

5. Pass the air tubes and harnesses through the cord hole
(19).

4. KRR BEETHEEMRG)MAIBHNETSEENMB)RBLE
(1) (9)FA(10), EEF MM EBIREFX(17)E  FAIE$T(18)
E-—H

E.
5 BZESEEMREEMFILIL().

4. Pase los tubos de aire (7) y (8) y el mazo de conductores
(1), (9) y (10) que estan apretados en la seccién [A] de la
placa de soporte de cable (5) a través del soporte de cable
(17), y luego asegure el soporte de cable (17) con el tornillo
(18) en la posicion indicada en la figura.

5. Pase los tubos de aire y los mazos de conductores por el
agujero del cable (19).

I7—Fa—TIREBEEIRNILBIFVOTOET,
I7—Fa—7[60][611%. BEICELET/NLTI=Y 1)
DRNIZELRAHFET,

*IF—Fa—INRRTELHEE. BULERSICY-THME
WCEEW, Fa—TON—RANRELIDEHILT B8
—G-a—o

The air tubes have numbered labels on them.

Insert air tubes [60] and [61] into the holes in the valve unit (1)

so that the numbers match.

* If the air tubes are too long, cut them to suitable lengths
before using them. This will prevent the tubes and
harnesses from getting twisted.

TREENFERES.

B SHEE60] B1EEIEA() LA ERESBITLE.
*MRTSEEAKH, FEUAEEMKERER. EERAT
B IEHEE AN LR PR B4R 4%

Los tubos de aire tienen etiquetas de numeracion.

Inserte los tubos de aire [60] y [61] en los agujeros en la

unidad de la valvula (1) de manera que los numeros

coincidan.

* Si los tubos de aire son demasiado largos, cortelos a los
largos adecuados antes de usarlos. Esto impedira que los
tubos y los mazos de cables se enreden.
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2-7. NIV TN—F R DER
2-7. Connecting the valve harness
2-7. WINA B &RIEE

2-7. Conexion del mazo de conductores de valvula

1. OP ML TN—RR(N)DIARI R (@2)%E. /NILTa1=y FQ3)
DIL/ A ENLIDORIZELRAHAET,

1. Insert the connector (2) of the OP valve harness (1) into the
solenoid valve hole in the valve unit (3).

1. 1% OP 117 4H Fa £k (1) B4 Sk (2) FE 21 i3 148 (3) Ry R R iF] L B9 7L
H,

1. Inserte el conector (2) del mazo de conductores de valvula
OP (1) en el agujero de la valvula solenoide de la unidad de
valvulas (3).

0804B

R TG

K<

Wi

0805B

N

CNDR=NLTN—RRA)P AR T 2BE)EN L. PBN—RXB)ENIT—/NILITN—RXA)EHELET,
COP LT N—RZAMETRT ZB)EFHRN—RXO)IZEHRELET,

. Disconnect the connector (5) from the hammer valve harness (4), and connect the relay harness (6) to the hammer valve

harness (4).

. Connect the OP valve harness (1) and the connector (5) to the relay harness (6).

IS RIERIE LR (A)FNEEE(S)BTT . 1% I8 1T) TRk 2k (6) 5 SIB IR LR (4)iEHE.
. Bi% OP MH B L (1)FFEEE(S)S BT 4Lk (6) % .

. Desconecte el conector (5) del mazo de conductores de valvula de martillo (4), y conecte el mazo de conductores de relé

(6) en el mazo de conductores de valvula de martillo (4).

. Conecte el mazo de conductores de valvula OP (1) y el conector (5) al mazo de conductores de relé (6).

RH-9820 LAPEL DEVICE 1
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0806B

N

12

OP /LT N—RRX(1)E3— FHRILA 18NT)E 24N@B)ISEL T, 3> FA—ILRY I RO)DFIZERY ANET,
LAV RA—LRY I RO)DEERITET,

. Pass the OP valve harness (1) through cord holder 18N (7) and cord holder 24N (8), and then pass it into the control box

(9).

. Open the cover of the control box (9).

.15 OP @ITHBZ(1)BEidsk 3k 18N (7)1 X 24N©B)E . BEFENEHEHIFE(9)RIFLH.
. FTFEERIFE ()RS,

. Pase el mazo de conductores de valvula OP (1) a través del soporte de cable 18N (7) y el soporte de cable 24N (8), y

luego paselo dentro de la caja de controles (9).

. Abra la cubierta de la caja de controles (9).
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/
0807B

(e}

~N o

(o2}

LOP NLTN—%ZR(1)EI—KS S5V FI0)EBLETS,
A VEREDOPI2 2R A0SR ZANERYSL, OP/NLIN—RZM)DELEI R ZANDE VR 7 B

ELRAH#EY,

CARTE(INEAAVEBREDOPI2 AR 2ICEELED,

. Pass the OP valve harness (1) through the cord clamps (10).
. Disconnect the connector (11) from connector P12 on the main P.C. board, and then insert the pin of the OP valve

harness (1) into pin hole No.7 of the connector (11).

. Connect the connector (11) to connector P12 on the main P.C. board.

. 1% OP @A B (1)@ B E&IE(10).
CAEERER P12 BELEETREN), % OP @IIABL(MELEEIEE() LMEFS 7 SiricHL &,
CBEEADEZRBEERE P12 EELE,

. Pase el mazo de conductores de valvula OP (1) a través de las abrazaderas de cables (10).
. Desconecte el conector (11) del conector P12 en el tablero P.C. principal, y luego inserte la clavija del mazo de

conductores de valvula OP (1) en los agujeros de clavijas No.7 del conector (11).

. Conecte el conector (11) al conector P12 en el tablero P.C. principal.
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2-8. N—R R DIEHE
2-8. Connecting the harnesses
2-8. BERAYIRLE

2-8. Conexion de los mazos de conductores

Il

I
]

0808B

1LERYREIHN—RRN)DIRI2Q2)%E. BEARYNEL Y N—RXQB)DIART Z@)EAHET,

1. Insert the connector (2) of the buttonhole sensor harness (1) into the connector (4) of the position sensor assembly
harness (3).

1. B —FRFALBMREX()NEXQ)EEE L —FRFL AL B R 3T & (3)RIEEEG4) L.

1. Inserte el conector (2) del mazo de conductores de sensor de ojales (1) en el conector (4) del mazo de conductores de
conjunto de sensor de posicion (3).

P24

L 1 0809B

CBEIRVEBE VY N—RAB)ED Y FO—LRY I RBG)DPRICRY AN, a—FIS5VTB)EBLET,
CEERYMBEEUHN—RAB)DIARTZ(1NEAA VERLED P24 ORI R IZEHELET,

. Pass the position sensor assembly harness (3) into the control box (5), and then pass it through the cord clamps (6).
. Connect the connector (7) of the position sensor assembly harness (3) to connector P24 on the main P.C. board.

CBEX—FRILMERNRELZQ)FIHIZHAEG). RERBITRERX®S).
CBEK—FRIAGERMIRIELQ)MER(7) EEDEER LR P24 EEL.

. Pase el mazo de conductores de conjunto de sensor de posicidn (3) en la caja de controles (5), y luego paselo a través
de las abrazaderas de cables (6).

. Conecte el conector (7) del mazo de conductores del conjunto de sensor de posicion (3) al conector P24 en el tablero
P.C. principal.

14 RH-9820 LAPEL DEVICE
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0810B

CN—RRFEOEGEERENETET LES . Oy FO—LR

VY AB)DEZEZRAOFET,

. Once routing and connection of the harnesses are

complete, close the cover of the control box (5).

CBEEMNEBEENREAENETRE. BESBEGMEXL,

. Una vez que haya terminado con el ruteado y la conexion,

cierre la cubierta de la caja de controles (5).
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29. T7—Fa1—T, N—RADEE
2-9. Securing the air tubes and harnesses
2-9. FEEE, HENEE

2-9. Asegurando los tubos de aire y los mazos de conductores

I7—Fa—TEN—FR%E, BIZRTT 10 EFRICHBEOI=24/32 F()MOKR]ITEELET .
[TiEE]
SOVERERILLZEEIC, TT—Fa—TEN—FRADNE[2ELNLEVNELSIZ, FREFLETERBRLTIEILY,

Secure the air tubes and harnesses in 10 places using the 10 accessory bands (1) as shown in the illustrations.
[NOTE]
Route the air tubes and harnesses with enough slack so that they do not get pulled when the machine head is tilted back.

WMERRT. E10 MEHEAMBELEEA)[104], BESEEMBLEE.
[EE]
OB TR, SREEMEANRAHINGEFERE. FTAHMETE.

Asegure los tubos de aire y los mazos de conductores en 10 lugares usando las bandas accesorias 10 (1) tal como se
indica en las figuras.
[NOTA]
Rutée los tubos de aire y los mazos de conductores dejandolos lo suficientemente sueltos para que no queden estirados
cuando se incline la cabeza de la maquina.
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2 A4 S ¥/Standard adjustments
fr/EIEE/Ajustes estandares

A\ ;XZ=/CAUTION/;EZ/ATENCION

A BEAAYFOIT7T—2ANEEERBLTHILENHBBES. REICTEFFHDITTELTLCESL,

If the power switch and air need to be left on when carrying out some adjustment, be extremely careful
to observe all safety precautions.

ﬁ ERHE ERIBEFARMSFEAX#ITAEN, Se+o/M0EFRENRZEEEE.

Si el interruptor principal y el aire deben de quedar activados mientras se realiza un ajuste, tenga
mucho cuidado en tener en cuenta todas las precauciones de seguridad.

3S1.ERYNREVHDRE
3-1. Adjusting the buttonhole sensor
31. —FFL R AR

3-1. Ajuste de sensor de ojal

RYUREH(N)DFDOEY MREZRBRAMLET RYNREDHFNOREZE  EEYMORMIZIEC TRABST ILELHY FT,
The buttonhole sensor (1) detects the setting condition of the material It is necessary to adjust the position of the buttonhole
sensor (1) to match the type of material being sewn.

—FRABNBNEEFRHPRESTREE., AT BRI RS A E—FRALBRNEE()MALE.

El sensor de ojal (1) detecta la condicidon de ajuste del material. Si fuera necesario ajustar la posicién del sensor de ojal (1)
para estar de acuerdo al tipo de material cosido.

3-1-1.5 S f®/Adjusting the height
3-1-1. 5 EKEE/Ajuste de altura

NRILFR)ZEWR DD, RYREUHNEEXLOLTLVEEIC
RELET,

Loosen the bolt (2), and then adjust the height of the
buttonhole sensor (1) to a height which makes operation easy.

FAFFIZHE(2), B—FRILBRER()ABEETRIENSE.

Afloje el perno (2), y luego ajuste la altura del sensor de ojal
(1) a la altura que facilita el funcionamiento.

RH-9820 LAPEL DEVICE 17



3-1-2.47E &% /Adjusting the position
3-1-2. ERYHE/Ajuste de la posicion

18 B 7 k2 SL8E/ When sewing eyelet buttonholes
4247 [ L 7L B1/Al coser ojales con ojillo

iR U yUkE BRE/When sewing straight buttonholes

44— F R FLBY/Al coser ojales cerrados
0813B

AR FR)ERBIL QB2 K] ZRHH T, UTDKSICERYRECH(N)DHEZRELET,

RERERETDHEE
RYREH(N)DTHICREEDLEH DS ITRELET.
RYARERETHEE !

RYNREHNDTAHIZEEMABEWNESICAELET,

Loosen the bolt (2) and the two bolts (3), and then adjust the position of the buttonhole sensor (1) as shown below.

When sewing eyelet buttonholes:
Adjust so that the material is underneath the buttonhole sensor (1).

When sewing straight buttonholes:
Adjust so that the material is not underneath the buttonhole sensor (1).

FAFFIZH2(2)FN8E12(3) [2 1], BUTAZFRAB—FRILBREI()HLE.

SELNE K FLEY:
E—FRILBREBFRNNTH . FEDHRORETEHTRHE.

42— FRFLA:
E—FRILBERNTH . TEDHRRESTHITIEE,

Afloje el perno (2) y los dos pernos (3), y luego ajuste la posicién del sensor de ojal (1) tal como se indica a continuacion.

Al coser ojales con gjillo:
Ajuste de manera que el material se encuentre debajo del sensor de ojal (1).

Al coser ojales cerrados:
Ajuste de manera que el material no se encuentre debajo del sensor de ojal (1).

18 RH-9820 LAPEL DEVICE



3-1-3. R E I ®/Adjusting the sensitivity
3-1-3.B ERJIFE/Ajuste de sensibilidad

RYNREZDHN)DTAHICEREMAH D LT VT, EoY
(D LEDRNERD K S512% 5K 5. R 2 —LR)ZEE L TR
ExRABLET,

Turn the control (3) to adjust the sensitivity of the buttonhole
sensor (1) so that the LED (2) operates as shown below when
the material is underneath and not underneath the buttonhole
sensor (1).

E—FRABMEBNNTH 494G RIEIR ST TE %R #18
R7SR, —FRFLBREE(1)8 LED(2), MNTXREFR, BB E
EEQ)FHITRERIFZE,

Gire el control (3) para ajustar la sensibilidad del sensor de
ojal (1) de manera que el LED (2) funcione tal como se indica
a continuacion cuando el material se encuentra debajo y no
debajo del sensor de ojal (1).

R Y y\+t >4 LED/Buttonhole sensor LED
F04 5 LANZE/Program settings |  #&#%/Material | —FHFLEER R LED/LED de sensor de ojal
#F M &/Ajustes de programa | 4&&1% #l/Material 424 /Green 5 /Red
#/Verde 4T &/Rojo
& B 7W/Eyelet buttonhole H/Underneath
[El$£7L/Ojal con djillo H/Debajo ON ON
fK L) y3/Straight buttonhole #/Not underneath
—=FHFL/Ojal cerrado Jc/No debajo ON OFF
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3-2. Y TNV T —DIIBEFRE
3-2. Adjusting the position of the sub hammer
3-2. BISEM L EIFE

3-2. Ajuste de la posicion del martillo secundario

YINUT—Q)WREE L. NoY—@AEFHETITRAL—XICEEFTHEITABLTIEZE,
Adjust the position of the sub hammer (3) so that it turns smoothly without interfering with the hammer (4).
BISHEQ)EEEER. FRIMEISE4). FaeRITMmAIE.

Ajuste la posicion del martillo secundario (3) de manera que gire suavemente sin interferir con el martillo (4).

(2)

(1

0815B

<& A F DORHE>

NARIL (R KIERRIL Q)2 K ZPHHTH INUI—Q)DETERARADHELRHELET .,
*IDEE. HINUI—QB)DAIEA. NUT—(4)EEMLAENI EEZEREL T,

*ERY UHERIEFFE, IBENA RTERE Y 6mm FEITEHEAEEILET, ( T1.444k1 O TRRLVRE] S8)

<Forward/back adjustment>

Loosen the two bolts (1) and the two bolts (2), and then move the sub hammer (3) forward or back to adjust its position.

* Check that section [A] of the sub hammer (3) does not touch the hammer (4) at this time.

* When sewing straight buttonholes, the needle bar will turn 6 mm before the top of the eyelet cutting position. (Refer to
“Sewing length” in “1. Specifications”.)

<HI B 77 @ A iA >

FAFFEZHR(1)[2 MFIERRR(2)[2 1], ABRISEQ)WEIE A MMLE.

* R IETRIA R SHE(3)BI[A]F AT LRI SHE(4).

Y GG —FRILE . EMBEKILTITIT S EE 6mm BT, (BF 1S e “BEKE" )

<Ajuste hacia adelante/atras>

Afloje los dos pernos (1) y los dos pernos (2), y luego mueva el martillo secundario (3) hacia delante o atras para ajustar su

posicion.

* Verifique que la seccion [A] del martillo secundario (3) no toque el martillo (4) en este momento.

* Cuando cosa ojales cerrados, la barra de agujas girara 6 mm antes de la parte superior de la posicion de corte del gjillo.
(Consulte la seccioén “Largo de costura” en “1. Especificaciones”.)
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0816B

<EEF R OHRHE>
BRYNRERETASEICT, AL FG)EDP DD, Y TNUI—QB)HARA)DFRICMET D& S ICHELET,
MBETRERETEIRIC. TN I—QC)MBIRICFELLENI EZHALET,

<Rotating direction adjustment>

If sewing straight buttonholes, loosen the bolt (5) and adjust the position of the sub hammer (3) so that it is aligned with the
center of the knife (4).

If sewing eyelet buttonholes, check that the sub hammer (3) does not interfere with section [B].

<E¥7F @A0RE>
T —FRILELN . mFFERG), BRISEQ)EBEVITIA)MFRAEL.
TR KFLEEZNRT . HEIARIS5E(3)ZE[BIARAT . XAHRIE.

<Ajuste de direccién de rotacion>

Si cose ojales cerrados, afloje el perno (5) y ajuste la posicién del martillo secundario (3) de manera que esté alineado con
el centro de la cuchilla (4).

Si cose ojales con ojillo, verifique que el martillo secundario (3) no interfiera con la seccion [B].
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ISEERY U)EEEICEY S5 E/Lapel device settings
BEREK—FH AL E B RIZE/Ajustes de dispositivo de solapa

IEEERYVBEECEHT IRERL., BEARLEFERAL, BRELGAET) RSy FESEFUTHLTTEVES,

Settings for the lapel device are made using the operation panel by retrieving the required memory switch numbers.
BXEL—FRIVREENRIE, FHIZER, WHLENEETXSE,

Los ajustes para el dispositivo de solapa son hechos usando el panel de control recuperando los niumeros de interruptor de
memoria necesarios.

4-1. A ) —RA Y F—

BEAE—RA v FEBORESEIC ’DL\‘Cli P.26 TRRED LM=] ZTSRIESLN,

AE— e PN
24 9 F No. B EE NE MHE
IER Y Y)EEED ON/OFF
OFF | BERYUIBEEEEMLET,
566 BERY IBEBEEM-LET, OFF
ON CRYNRTOTSLISSA—F No 1, ARWBIK : 5)ZRINT S L, I w—
Ny bEhFET, L. AEU—RA 9F N0o.567~571 DREARBIZL-T
IXBMENEZY ET,

BYREUHIZEBEVAHATRT S LES

567 OFF | &% OFF

ity RIS, BRYRE VS TIZHEABNMES, RERTPIOTOT S LESITRD
Y, BIVRAATET S LESHAFUEE, TN —Dty bEhFET,

1~20

YINUI—%2ty b TE57055LES

568 OFF | &% OFF
1~20 | BRYRE Y OREOA ZBKICERGE LS, BFHITNI—Dty FEIFET,
BYREUHICLBIS—Fzvy

OFF | IS—Fz v %L
569 IS—FIviEY OFF
oN | ROBAEILTS—(E92)EHY ET,
- BRYREYTICHNHLIRETERYNTOTSLERFTLES E LGS
- RYREHTICANZVKRETIRERTOT S LERITLES E LGS
4 J/\><7—ON Kiffl(ms)
U LISK LWEREMDEEIEONBFHERSLET,
570 HEEZRELTEHES TN —EARDEMT HREARCGEY ET, Sms BAL 5
THRETEFT,
5~100 | oy e
WHELEICONBEERST DL, ARPYHINUI—DOFGIECHBYET,
BYNREUHICEDARELENME
571 OFF | &% OFF

RYNRE Y TICHAGVVRETRELESETHE. BENARILTOAREREN
CEART FRE BART EEoTWTH, A REERFELEENFET,

* No0.567 & No0.568 % 3£IZERE L1=35H&. No.567 MEESNET,
* No.567 & No.569 ##IZFRE L1=HE. No.567 NMBEENET,
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4-1. List of memory switch settings

Refer to “Setting method” on page 26 for details on the setting methods for the various memory switches.

M.emory Setting Setting item Default
switch No. value value
Lapel device ON/OFF
OFF | Lapel device is disabled.
566 Lapel device is enabled. OFF
ON - When a straight buttonhole program (parameter No. 11, eyelet pattern: 5) is
selected, the sub hammer will be enabled. However, its operation will vary
depending on the settings for memory switch Nos. 567 - 571.
Program number assignment by buttonhole sensor
567 OFF | Normal OFF
If there is no material underneath the buttonhole sensor when the cloth is set, the
1-20 | assigned program number is retrieved instead of the program number that is
currently displayed and the sub hammer is enabled.
Program number for enabling sub hammer
568 OFF | Normal OFF
1-20 Sub hammer is always enabled regardless of buttonhole sensor status and eyelet
pattern.
Error checking using buttonhole sensor
OFF | Error checking disabled
569 Error checking enabled OFE
Error (E942) is generated in the following cases.
ON - When there is material underneath the buttonhole sensor and an attempt is
made to sew a straight buttonhole program
+ When there is no material underneath the buttonhole sensor and an attempt is
made to sew an eyelet buttonhole program
Sub hammer ON time (ms)
The ON time is extended when using material that is difficult to cut.
When a larger value is set, the period of contact between the sub hammer and the
570 . ; . 5
knife becomes longer. It can be set in units of 5 ms.
5-100 | [NOTE]
If the ON time is set to a longer time than is necessary, it will shorten the operating
life of the knife and sub hammer.
No cutting operation using buttonhole sensor
571 OFF | Normal OFF
If an attempt is made to sew when there is no material underneath the buttonhole
ON sensor, knife operation will be disabled even if the cutting position has been set to
“cutting before sewing” or “cutting after sewing” using the operation panel.
* If No.567 and No.568 are both set at the same time, No.567 will take priority.
* If No.567 and No.569 are both set at the same time, No.567 will take priority.
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41. FEFER—RR

BEXBEMAXSHMRERE. BSE P26 "RERE .

#ﬁf* B E MG
B k—FRFL V1 3 B 49 ON/OFF
OFF | Bsk—FHAMBEBEH.
566 Bk — SR TR EB AN, OFF
ON | . mEsIE—FHILEF(SH No 1. JIHHK: 58, BSEERERD. RE. §
BT £ No.567~571 MIEE N AR F LN EBLEHRFR.
RE—RABEEEAERSE
567 OFF | i#@#% OFF
1y | EMERRE, —FRABGETAANN . GRERTFNRFSBRE, WHE
BAMEFS, BEISE.
BERSENERS
568 OFF | m= OFF
1~20 | —FHIBERORATTIOMREE, SHREISE.
RIE— SRR B H T RS
OFF | BT
e B RE OFF
oN THEMERLS HIEIR(EM2).
 E—FRABEETARRORA TLE— R RN
- RN E T RARRA TR LTI R
51558 ON A9FHiEl(ms)
T 5 VIBTRO AR 2 ON B B R 4€ 2,
570 B K B S SR 7] ATHEARRT ) IEROAEAC. Bl Sms h— B ATATIR . 5
5~100 [Eﬁ]
MERIEE T LB E A ON M A EKM0IE . TITIFEISEAE RS G 2mE.
B — 7L 6 38 ) 7] s 4
571 OFF BE OFF
on | MRE—FRABEE TRARRSTHAN  BIER ETTIRERES "SI
BE BT, UINAERS W L.

* No.567 #1 No.568 #EH#i% E R ERAT. No.567 Afik.
* No.567 A No.569 7ZEI#i%ERIERET, No.567 Afhik.
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4-1. Lista de ajustes de interruptores de memoria

Consulte la seccion “Método de ajuste” en la pagina 26 por detalles sobre los métodos de ajuste para diversos interruptores de

memoria.
Interruptor Valor Valor
de memoria de Item a ajustar por
nuamero ajuste defecto
Dispositivo de solapa ON/OFF
OFF Dispositivo de solapa desactivado.
566 Dispositivo de solapa activado. OFF
+ Cuando se selecciona un programa de ojal cerrado (parametro No. 11, patron de
ON ojillo: Si se selecciona 5), se activara el martillo secundario. Sin embargo, su
funcionamiento variara dependiendo de los ajustes para los interruptores de
memoria 567 — 571.
Asignacién de numero de programa mediante sensor de ojal
567 OFF | Normal OFF
Si no hay ningin material debajo del sensor de ojal cuando se coloca el material, el
1-20 | numero de programa asignado sera recuperado en vez del nimero de programa
que esta siendo exhibido y se activara el martillo secundario.
Numero de programa para activar el martillo secundario
568 OFF | Normal OFF
1-920 El martillo secundario se activara siempre independientemente del estado del
sensor de ojal y el patron del gjillo.
Comprobacion de errores usando el sensor de ojal
OFF | Comprobacion de errores desactivado
569 Comprobacién de errores activado OFF
Se genera el error (E942) en los siguientes casos.
ON + Cuando hay un material debajo del sensor de ojal y se realiza un intento de coser
un programa de ojal cerrado.
- Cuando no hay material debajo del sensor de ojal y se realiza un intento de coser
un programa de ojal con gjillo
Tiempo de activaciéon de martillo secundario (ms)
El tiempo de activacidon se extiende cuando se usa un material que es dificil de cortar.
Cuando mayor es el valor ajustado, el periodo de contacto entre el martillo
570 . . . . . 5
secundario y la cuchilla sera mayor. Se puede ajustar en unidades de 5 ms.
5-100 | [NOTA]
Si el tiempo de activacion se ajusta a un tiempo mayor del necesario, la vida util de
la cuchilla y el martillo secundario sera menor.
Sin corte usando el sensor de ojal
OFF | Normal
571 OFF
Si se realiza un intento de coser cuando no hay material debajo del sensor de ojal,
la operacion de corte sera desactivada incluso si la posicién de corte se ha ajustado
ON « » u : ”
a “corte antes de costura” o “corte después de costura” usando el panel de
controles.

* SiNo.567 y No.568 se ajustan a la misma vez, No.567 tendré prioridad.
* SiNo.567 y No.569 se ajustan a la misma vez, No.567 tendra prioridad.
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ol caution

O, [e)
BACK
7 4/,ﬂ ™= €N
RESET [THREADJ FRONT JB BEFORE, AFTER

(7
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SRTED LA I=/Setting method/i& E #i%/Método de ajuste

1. TEST —(1)& PROGRAM £— ()& LA S  BFER A
J%@ONMQEWLit

EEERDAE) RS YFE—FIZAYZET,

* REEOERIZAEY —RA v FBEEA)., FTERIZIRED

REEB)MDRRINETS,

2. AF—FREVFE—DERLT, EELZVLWAEY—RA

yFBEBA)EERLET,

1. While pressing the TEST key (1) and the PROGRAM key

(2), push the POWER switch at the ON side (3).

* The mode will switch to memory switch mode for

administrator.

* The memory switch number (A) will appear in the top
part of the display, and the setting value (B) for that

number will appear in the bottom part of the display.
2. Press the A or V key (4) to select the number for the
memory switch (A) to be changed.

1. ZE#% T TEST #(1)#1 PROGRAM #(2)# R iHZ T B iFFF 5~
(ON)MI(3),
* HANBEERANEETEER.
* ERTBMLERTRTHEEAXSHA), ETERTTH
ERIZEE(B).
2. BETAEBREVEWY) EREETENERTXSEA).

1. Mientras presiona la tecla TEST (1) y la tecla PROGRAM
(2), presione el interruptor POWER del lado ON (3).
* El modo cambiara al modo de interruptor de memoria
para administrador.
El nimero del interruptor de memoria (A) aparecera en

la parte superior de la exhibicién, y el valor de ajuste (B)

para el nUmero aparecera en la parte de debajo de la
exhibicion.

2. Presione la tecla A o V (4) para seleccionar el numero
para el interruptor de memoria a cambiar (A).

3. AX—FREVE—5)ZFHLT,
4. ENTER ¥— (@)L ZEY,
* FERNEIEELET.
5. BELWTHDAE) RS Y FORELEETHSIEEF. £
BL2~4 DBREERBRYEBRLET,
6. *EY—RAYFE—FERTITBIZIL.TEST F—(7)%
L/i-a_o
HEODILLEIFRKREICEY ET,

3. Pressthe A or V¥ key (5) to change the setting value (B).
4. Press the ENTER key (6).
* The changed setting will be applied.

REEB)EEELFTT,

5. To change the setting for another memory switch, repeat

steps 2 to 4 above.
6. To end memory switch mode, press the TEST key (7).
* The sewing machine will return to normal startup mode.

3. BTA#EB R VE(55). TEIZEEB).

4. ¥2T ENTER #(6).
* TETHATHAE.

5 MREEHEHITINEEFXRETER, REH
~4 BIR1E.

6. MRELTHEHIFXREX, % TEST #(7).
* TREE VRS

3. Presione las teclas A o V¥ (5) para cambiar el valor de ajuste (B).
4. Presione la tecla ENTER (6).

*

Los ajustes cambiados seran aplicados.

5. Para cambiar los ajustes para otros interruptores de memoria, repita los pasos 2 a 4 anteriores.
6. Para finalizar el modo de interruptor de memoria, presione la tecla TEST (7).

26

*

La maquina de coser volvera al modo de inicio normal.
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4-2. T 5—1— F—ElList of error codes
I’— - V4 -
4-2. iRf3— YT % /Lista de cédigos de errores
a—K AR S % 2R
BYRTOTS LARREATNSDIS, | .
E940 HINUT—A ey MREEIZA D AL, ‘Eé,iﬁjéﬂ]_us )‘4/%1‘&0)3*7’5‘ P12. P24 mZ=L P13, 14
. AHEFERL TS,
FR : RYMELE U YHRELTULEL,
BEARTOYSLABREATOBOI, | _ .
Eo41 | $INUR—tSty MREISHE-TWS, | BREDY A VREOIXY T PI2.PADEL | oo )
R AHEFERL TS, ’
[RA : BEME L YRS L TULVELY,
-IRYREDYTIZTHEDNGEVKETBEN
E942 ERELEISELTLS, RESET #—Z# LTI 5 —%fEkKkRL. REMZEL P18
CIRYNREUDYTICHLIHLIKRETERY N | <y FLTLEEL, ’
FREELELSELTWVS,
Code Setting item Remedy Page
Stl;gighh%rgumtgnﬁorl]g tpreongarglridisegglréctthe%l..lgh | Tum off the power, and then check that connectors
E940 , N P12 and P24 on the main P.C. board are properly | P.13, 14
Cause: Straight buttonhole position sensor connected
is not responding. )
Sub hammer is enabled even though an
eyelet buttonhole program is selected. Turn off the power, and t_hen check that connectors
E941 B . | P12 and P24 on the main P.C. board are properly | P.13, 14
Cause: Eyelet buttonhole position sensor is | connected.
not responding.
- Sewing machine is trying to sew an eyelet
buttonhole while there is no material
E942 underneath the buttonhole sensor. Press the RESET key to clear the error, and then set P18
- Sewing machine is trying to sew a straight | the material correctly. .
buttonhole while there is material
underneath the buttonhole sensor.
i=REg RE WIEFE SER
EAR—FHIERF FABSERERNE | | ) .
. IR
BE: —FRFALBMBLTRE,
EARESILER, AUBSERLLEER | ‘
3 XHABIR, ERIAEER ERESL P12, P24 REHWIE
E941 o P.13, 14
RN .
FE: BEXFUERNRILRE.,
- E-FRARERTEARKESTEIE
KFLES, . . 5 N
E942 . E1% RESET RIRRD, B Ea. .
A I NETEGRRA Ty — | P RESET MERIRA, BMIERIL I P.18
FRAA,
Cddigo Item a ajustar Solucién Pagina
Martillo secundario no se activa incluso
cuando se selecciona el programa de ojal | pesconecte la alimentacion y verifique que los
E940 | cerrado. conectores P12 y P24 en el tablero P.C. principal | P.13, 14
Causa: Sensor de posicion de ojal cerrado | €stan bien conectados.
no responde.
Martillo secundario se activa incluso cuando ] B ~
se selecciona el programa de ojal con gjillo. | Desconecte la alimentacion y verifique que los
E941 . ] conectores P12 y P24 en el tablero P.C. principal | P.13, 14
Causa: Sensor de posicion de ojal con | estan bien conectados.
ojillo no responde.
- La maquina de coser intenta coser un ojal
con ojillo mientras no hay material debajo
E942 del sensor de ojal. Pulse la tecla RESET para borrar el error, y luego P18

- La maquina de coser intenta coser un ojal
cerrado mientras no hay material debajo
del sensor de ojal.

ajuste el material correctamente.
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REF.

NO CODE QTY m% FEGERR NAME OF PARTS

<FR [ LA o> < F ML > <Except for Europe>

1 SA8078001 1 NRARLYZFYHIEY b | EL—FRIATGRES LAPEL DEVICE
<R /1> <HFEM> <For Europe only>

1 SA80780E1 1T NRARLAYFYUAIEY b | BR—FHATGEE LAPEL DEVICE

2 SA8229001 1| nvv—%yhxH = SEVIGRE S HAMMAR SELECTOR ASSY

3 SA7732001 1y syygTa4 SE KRR CYLINDER SUPPORT PLATE

4 SA7729001 1vyvaryysras SETRER CYLINDER SETTING PLATE

5 018400636 2| 7+HRIL b 4X6 12 M4X6 BOLT SOCKET M4X6

6 026040136 2| ESHHRIHE 4 FH#E S4 WASHER PLAIN S 4

7 062300616 2| +R03X6 12T M3X6 SCREW PAN M3X6

8 $53910001 (B RAVE S WL AAC RERELE HAMMER SETTING LEVER

9 154965001 1| 7+HRIL + 3.57X8 #25T SM3.57X8 BOLT, SOCKET SM3.57X8

10 SA7730001 1oy xa44 2% N B2 R AR SENSOR PARTITION PLATE

1 014300332 1 7+4K=3X3 #2547 M3X3 SET SCREW SOCKET (CP) M3X3

12 SA7642001 1 NFARLYAFELUY Blk—FRFLEBERMEE | POSITION SENSORASSY

13 $53917000 2| o9 Hh+ Y MS-GL8 AN 2R MS-GL8 SENSOR BRACKET, MS-GL8

14 062300816 2| +R33x8 1257 M3X8 SCREW PAN M3X8

15 SA8230001 1| o—ay—syosss B3 = S T4 ROTARY CYLINDER ASSY

16 SA8231001 1l o—ay—syvsq4sz | ABRSERAY ROTARY CYLINDER PLATE ASSY

17 SA7731001 1o b)vsra4 % N B8 R 4R SENSOR SETTING PLATE

18 018301636 2| 7RIk 3X16 128 M3X16 BOLT SOCKET M3X16

19 $16603000 2| aFq4 YRy YRR TEEL TUBE ELBOW, W/VALVE

20 $53920000 1| T7—h—X 4X2.5-60 TREE 4X2.5-60 AIR TUBE, 4X2.5-60

21 $53921000 1| T7—hR—X 4X2.5-61 TREE 4X2.5-61 AIR TUBE, 4X2.5-61

22 S04557000 1| /844 PLTIM Bk PLTIM BAND PLT1M

23 SA8232001 INEVNIN S S P B — S FL R SR AR B-HOLE SENSOR PLATE ASSY

24 SA8233001 1| X9 R Ys A4 7 L7 52 T SR CLOTH SENSOR SETTING PLATE

25 $31568000 1YZ RO RLE Y IR EhEh Y-DRIVING SHAFT HOLDER

26 018501636 1| 7+®RIL b+ 5X16 12 M5X16 BOLT SOCKET M5X16

27 $59890001 2 | 7FRIL + 437-40X8 1248 SM4.37-40X8 BOLT, SOCKET SM4.37-40X8

28 100645003 2| #H% HE WASHER

29 SA7643001 AEINIFVE DL — LR 32 N-CLOTH SENSOR

30 062301414 2| +Ra3X14 1257 M3X14 SCREW PAN M3X14

31 028030243 2 | WRYHF 2-3 MERE 2-3 WASHER, SPRING 2-3

32 S04557000 1| /8> %4 PLTIM Bk PLTIM BAND PLT1M

33 $53922001 1o by ssy 2% N7 B8 % 4 i SENSOR SETTING SHAFT

34 SA8234001 (N WAV R/ (I EER VALVE ASSY

35 $53928001 1| /LD vz3120-F i VZ3120-F VALVE, VZ3120-F

36 $13578000 1| /L7 vz3120 i VZ3120 VALVE, VZ3120

37 $53929000 1 Iy b R BRACKET

38 S14145000 1| /N—272=4>06-M5 3L 06-M5 HALF UNION 06-M5

39 $11426000 2| TRI=F > 4M5 TEHEL aV5 ELBOW UNION 4M5

40 032361602 2 | +27JLEY 35X16 RIZ4T M3.5X16 WOOD SCREW ROUND 2 M3.5X16

41 SA7820001 1| OP /L TN-R R OP &I T4HE OP VALVE HARNESS

42 SA8235001 1| novw—a47 BISiE 7 HAMMER PLATE 7

43 018300536 2| 7+RIL bk 3X5 12 M3X5 BOLT SOCKET M3X5

44 018400836 2| 7+RIL bk 4X8 12 M4X8 BOLT SOCKET M4X8

45 S04557000 10 | /824 4 PLTIM Bk PLTIM BAND PLT1M

46 SA7877001 1| 4454 F—X KQ2T08-06 EEE KQ2T08-06 UNION KQ2T08-06

47 SA7878001 1| T7—h—Z 8X5-100 TREE 8X5-100 AIR TUBE 8X5-100

48 S41442000 1| T7—h—X 6X4-28 TEEE 6X4-28 AIR TUBE, 6X4-28

49 149287000 1| +rq40vs5207 EZ4R CORD HOLDER 7N

50 0A4400806 1| ++R+44 3 4x8DA 1248 (4 B) MAXSDA SCREW PAN (S/P WASHER) M4X8
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RNEg- CODE QTY % FHMHEER NAME OF PARTS
51 SA7832001 1| NV TFavsran—2z 1187 2k 2% HAMMER VALVE CONNECT HARNESS
52 SA8236001 1| nvv—145 BISSE 5 HAMMER PLATE 5
53 SA8237001 1| a—Fhud—a4 AR CODE HOLDER PLATE
54 018500836 2| 7+®Ru+ 5x8 1248 M5X8 BOLT SOCKET M5X8
55 S00480000 1| a—rhRLTHS X #5 CORD HOLDER 5N
56 018400636 1| 7+ ARk 4x6 1218 M4X6 BOLT SOCKET M4X6
57 625010000 1| +48295> 7 NK2N BAFE NK-2N NYLON CLAMP NK-2N
58 SA8748001 1452 F7—4RB *8 R CLAMP ARM R-B
59 SA8493001 1|1 95>F7—L4LL-B XB L CLAMP ARM L-B
60 SA8297001 1| %744 KRB #RSME RB CROTH GUIDE RB
61 SA8298001 1| %7461 FLB #HHRSME LB CROTH GUIDE LB

FoU=LEHEKDERL http://www.brother.co.jo/
T467-8561 A EmIEEXHAET15&E1S  TEL : 0120-33-2392

BROTHER INDUSTRIES, LTD.
15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya 467-8561, Japan. Phone: 81-52-824-2177

http://www.brother.com/

Printed in Japan/ HZAFIi / Impreso en Japén
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